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Einrichtung zur Durchmesser- 
verstellung einer Walze 


Die Erfindung betrifft eine Einriclitung zur Durchmes- 
serverstellung einer Walze, insbesondere eines Sammel- 
und Falzzylinders eines Jalzapparates an einer Botations- 
druckmaschine , deren Mantelflache in mehrere Segmente 
unterteilt ist, die auf radial bewegbaren Tragern be- 
festigt sind, die iiber eine einen axialen Verstellweg 
in einen radialen Verstellweg umsetzende Einrichtung 
mit einem koaxial zur Walzenwelle bewegbaren Stell- 
glied verbunden sind, welches mittels einer Stellein- 
richtung axial, verstellbar ist.. 

' Eine derartige Einrichtung ist beispielsweise aus der 
US-PS 1 056 480 bekannt. Hierbei ist als Stelleinrich- 
tung eine auf der Walzenwelle frei drehbar und in 
axialer Richtung nicht verschiebbar gelagerte Gewin- 
dehulse vorgesehen, die ein AuBengewinde aufweist, 
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welches in ein Innengewinde von als Stellglied die- 
nenden Schubstangen eingreift, die in Nuten auf der 
Walzenwelle axial verschiebbar gelagert sind. Mit 
Hilf e von gegeneinander angestellten Keilflachen an 
den Schubstangen und an den Segmenten der Mantel- 
flache wird die axiale Bewegung der Schubstangen in 
eine radiale Bewegung der unter einer radial nach 
innen gerichteten Vorspahnung stehenden Mantelseg- 
mente umgesetzt. Hieraus laBt sich ersehen, dafi bei 
der bekannten Anordnung zur Verhinderung einer 
selbsttatigen Versteliung die Gewindehiilse beim Be- 
trieb der Walze sich gleichf ormig mit der Walze 
drehen muB, da sie mit den gleichf ormig sich dre- 
henden Schubstangen in Eingriff steht. Wegen der 
bei plotzlich auftretenden Stoppern zur Wirkung 
kommenden Tragheitskrafte ist bei der bekannten 
Anordnung zudem eine zusatzliche Sicherung der Ge- 
windehiilse gegen Verdrehen notwendig. Eine Ver- 
stellung wahrend des Lauf s der Walze ist daher 
nicht moglich. Da bei der bekannten Anordnung mit 
Hilf e der Keilverbindung keine radial nach innen 
gerichtete Kraft erzeugt werden kann, ist es zu- 
dem notwendig, die Segmente der Mantelflache un- 
ter einer radial nach innen gerichteten Vorspann- 
kraft zu halten. Da beim Stillstand der Walze die 
unten liegenden Segmente mit ihrem ganzen Gewicht 
nach auflen Ziehen und beim Betrieb der Walze zu 
dieser statischen Belastung die Zentrifugalkrafte 
noch hinzu kommen, sind hierfur relativ stark di- 
mensionierte Federn, welche einen dementsprechend 
groBen Platzbedarf haben, notwendig, Durch diese 
federnden Elemente ist bei der bekannten Anordnung 
zudem der maximale Verstellweg vorgegeben. 
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Hiervon ausgehend ist es die Aufgabe der vorliegen- 
den Erfindung, eine einfacbe und sicbere Einrichtung 
der eingangs erwabnten Art mit einem grofien Verstell- 
weg zu schaffen, welche wabrend des Laufs der Walze 
zuverlassig verstellt werden kann und mit wenig Platz 
auskommt. 

Es ist zwar aus der DT-PS 2 040 W schon eine Ein- 
ricbtung aum Verstellen des Walzendurchmessers wah- 
rend des Laufs bekannt, bei der ein scbrag verzabn- 
tes Ritzel entlang der Breite eines schrag verzabn- 
ten Antriebrads der Walze verscbiebbar ist. Der bier- 
durcb erreichte zusatzlicbe Drehwinkel muB dann fiber 
ein Planetengetriebe auf die Lagerwellen der Stutzen 
libertragen werden. Hieraus ist ersichtlich, daB die- 
se Einricbtung lediglicb kleine Verstellwege gestat- 
tet und zudem nicbt unkompliziert und aufwendig ist. 

Die Losung der vorstebend genannten Aufgabe bestebt 
daber gemafi der Erfindung darin, daB das Stellglied 
an der Walzenwelle axial frei bewegbar gelagertist 
und an der Stelleinricbtung, die auBerbalb der Walze 
frei angeordnet ist, in Achsricbtung fest und in 
Drebricbtung frei drebbar angescblossen ist. Hier- 
durcb wird erreicbt, daB wabrend des Laufs der Wal- 
ze das Stellglied sicb unabbangig vom Stellmotor 
mit der Walze dreben kann. Dennocb ist infolge der 
festen Verbindung in Acbsricbtung eine Bewegung 
des Stellglieds in dieser Richtung aucb wabrend 
des Betriebs durcb Betatigen des sonst stillsteben- 
den Stellmotors moglich. Da lediglicb in Acbsricb- 
tung eine feste Verbindung zwiscben Stellglied und 
Stellmotor vorgeseben ist, konnen Tragbeitskrafte 
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beim plotzlichen Abbremsen der Walze nicht auf den 
Stellmotor iibertragen werden, so daB hier eine 
selbsttatige Verstellung auegeschlossen ist. Au- 
Berdem laBt sich eine Anordnung nach der vorlie- 
genden Erfindung mit vernachlassigbarem Aufwand 
an verschiedene WalzengroBen anpassen. Zudem ist 
der Raumbedarf sehr gefing, was sich insbesondere 
bei Sammel- und IPalzzylindern von Falzapparaten 
einer Rotationsdruckmascliine besonders vorteil- 
haft auswirkt, da hier im Valzeninneren mehrere 
Aggregate mit ihren Antrieben untergebracht wer- 
den mussen. 

Es ist zwar aus der DT-ES 815 975 an sich bekannt, 
eine Stelleinrichtung mit einem Stellglied in Achs- 
richtung fest und in Drehrichtung frei drehbar "zu 
verbinden. Bei dieser bekannten Anordnung besteht 
jedoch die Stelleinrichtung aus einer Gewindespin- 
del, welche in eine in eine Seitenwand der Walze 
fest eingebaute Gewindebiichse eingreift. Die Ge- 
windebiichse ist also hier fest an dem sich drehen- 
den Zylinder befestigt, wahrend sich gemafl der Er- 
findung die Stelleinrichtung frei drehbar auBer- 
halb des Zylinders befindet. Soil bei der bekann- 
ten Anordnung der Zylinder nicht verstellt werden, 
ist zwischen Gewindespindel und Gewindebiichse eine 
fielativdrehzahl zu vermeiden, d. h. die Gewinde- 
spindel muB mit Zylinderdrehzahl umlauf en. In der 
gezeigten Ausfiihruhg kann also der Zylinder nur im 
Stillstand verstellt werden. Diese Art der Verstfcllung 
scheint dabei axrah durch den gezeigten Vierkant an 
der Spindel die Kegel zu sein. AuBerdem muB die Ge- 
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windespindel gegeri Verdrehen gegenuber dem Zylinder 
gesicbert werden, da sonst beim plotzlichen Abbrem- 
sen des Zylinders Tragheitskrafte die Gewindespin- 
del vers tell en konnten. 

Soil der Zylinder wabrend des Laufs verstellt wer- 
den, muB etwa mit einem geeigneten, niclit gezeig- 
ten und erlauterten Getriebe die mit dem Zylinder 
in gleicber Drehzabl umlauf ende Gewindespindel re- 
lativ zum Zylinder verdrebt werden^ Gerade diese 
Nachteile eines gesonderten Getriebes sollten je- 
docli mit der vorliegenden Erfindung unter anderem 
vermieden werden, wie oben im Zusammenhang mit der 
DT-PS 2 04-0 W nachgewiesen. Die in der DT-PS 
815 973 genannte Gewindespindel mufi auBerdem langs- 
verschiebbar sein, da im anderen Falle der Zylin- 
der sonst axial verschoben wiirde. In der DT-K3 
815 973 ist auBerdem die Gefabr einer selbsttati- 
gen Verstellung des elastischen Zylindermantels 
durch Fliebkrafte gegeben, falls die Pederkrafte 
im Mantelluberscbritten werden. Der Zylinderman- 
tel ware dann nicht mebr zentriert und wiirde ins 
Taumeln geraten. AuBerdem sindnnur, wie in der ge- 
nannten DT-PS liervorgeboben, sehr kleine Verstell- 
wege moglicb. Die vorliegende Erfindung ermoglicht 
unabbangig von der Fliebkraft und damit von der 
Drebzabl eine exakte VergroBerung bzw. Verkleine- 
mng des Zylinderdurchmessers in einem weiten 
Verstellbereich, wobei die Kreisform annahernd 
gewabrt bleibt* Es ergibt sich also, daB aucb bier- 
aus keine Anregungen zur Losung des vorstehend ge- 
nannten Problems erkennbar waren. 
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Be senders plat z spar end laBt sich eine Anordnung nach 
der vorliegenden Erfindung dadurch gestalten, daB 
das Stellglied in einer koaxialen Ausnehmung der 
Walzenwelle untergebracht ist. ZweckmaBig ist hier- 
bei das Stellglied mit dem Stellmotor uber eine 
Schubstange verbunden, welche sich. mittels eines 
Axiallagers am Stellglied abstiitzt. Hierdurch er- 
geben sich. geringe Reibungsverluste und wenig Ver- 
schleiB. 

In einer einfachen und giinstigen Ausfuhrurig der 
Erfindung ist ferner das Stellglied mit den Seg- 
menten des Walzenmantels formschlussig verbunden. 
Damit lassen sich mit Hilf e des Stellglieds Be- 
wegungen in beiden Richtungen auf die Segmente 
ubertragen, ohne daB federnde Elemente vorgese- 
hen werden miissen oder die Zentrifugalkrafte iiber 
Kipphebel aufgefangen werden muBten. 

Vorteilhaft ist der Stellmotor als Gewindespindel 
ausgebildet, die in ein Gewinde der Schubstange 
eingreift. Ein derartiges Element laBt sich auf 
einfache Weise von Hand sowie mittels eines Mo- 
tors betatigen. 

In einer naheren Ausgestaltung des Erfindungsge- 
dankens laBt sich das Stellglied als Zahnstange 
ausbilden, die an wenigstens einem das Axiallager 
fur die Schubstange aufnehmenden, in der Ausneh- 
mung der Walzenwelle axial verschiebbaren Kolben 
festgelegt ist. Durch die Zahnteilung der Zahn- 
stange laBt sich in einf acher Weise eine Uber- bzw. 
Untersetzung erreichen. Mit der Zahnstange kann 
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hierbei ein in der Ausnehmung der Walzenwelle ge- 
lagertes Eitzel kammen, das mit einem Lagerzapfen 
durch die Walzenwelle hindurch greift und ein Win- 
kelgetriebe antreibt, an dessen Abtrieb eine achs- 
parallele Welle angeordnet ist, iiber welche die La- 
gerwellen der Stiitzen verdrehbar sind. Hiermit sind 
zweckmaBiger Weise weitere ttber- bzw. Untersetzun- 
gen moglich. Aufierdem ergibt sich ein sehr geringer 
Platzbedarf im Bereich zwischen dem Walzenmantel 
und der Walzenwelle. Die Lagerwellen der Stutzen 
sind bier zweckmaBig iiber ein Stirnradgetriebe , eine 
Kurvenscheibe Oder ahnliches, angetrieben. 

In einer anderen zweckmaBigen Ausgestaltung des Er- 
f indungsgedankens ist das Stellglied als Kolben mit 
am Umfang vorgesehenen, sich unter einer Neigung 
in Eichtung der Langsachse erstreckenden Nuten aus- 
gebildet, in denen in radialer Eichtung in der Wand 
der Walzenwelle gefunrte Stofiel gleiten konnen, 
iiber welche die zugeordneten Irager radial verstell- 
bar sind. Bei dieser Ausfuhrung ist eine besonders 
einfache Anpassung der Erfindung an verschiedene 
WalzengroBen moglich, da lediglich die StoBellange 
geandert werden muB. Es ist auch leicht eLnzusehen , 
daB~ bei dieser Ausfiihrung der fertigungstechnische 
Aufwand sowie der Teilbedarf und Platzyerbrauch 
sehr gering gehalten werden konnen. ZweckmaBig ist 
dabei die Steigung der gegen die Achse geneigten 
Uuten so gewahlt, daB sie die Eeibung der StoBel 
in den Nuten unterschreitet. Hierdurch laBt sich $ 
in einfacher Weise eine Selbsthemmung erreichen. 

Eine exakte Durchmesserverstellung mit Hilf e einer 
einfachen Einrichtung zum Umsetzen einer axialfen 
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Bewegung in eine radiale Bewegung laBt sich vorteil- 
haft dadurch erreichen, daB die Trager als Hohlwel- 
len ausge"bildet sind, die exzentrisch auf den Lager- 
wellen gelagert sind und die mittels eines in eine 
Geradfiihrung eingreif enden Hebels gegen Verdrehung 
gesichert sind. 

In einer besonders einfachen Ausgestaltung der Er- 
findung konnen die Trager als Gleitschuhe ausgebil- 
det sein, die in den Mantelflachensegmenten zuge- 
ordneten, in wenigstens einer Seitenwand der Walze 
vorgesehenen Radialnuten gefiihrt sind und mittels 
des Stellglieds radial verstellbar sind, Eine der- 
artige Ausgestaltxing der Erf indung eignet sich be- 
sonders gut fur leichte Walzenausf lihrungen . 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus' der nachstehenden Beschreibung einiger Aus- 
fuhrungsbeispiele anhhnd der. Zeichnung in Verbindung 
mit den restlichen Unteranspriichen. 

In der Zeichnung zeigen 

Figur 1 einen Langsschnitt durch ein erstes 

mit einem Zahnradantrieb versehenes 
Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 9 

Figur 2 einen Schnitt entlang der Linie II-II 

in Figur 1 , 

Figur 3 eine Ansicht des Antriebs der Lager- 

wellen der Trager gemaB Figur 1, 
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Figur 4 ein zweites Ausfii]irungsbeispiel der 

Erfindung in einer Figur 1 entspre- 
ckenden Darstellung, 

Figur 5 einen Schnitt entlang der Linie V-V 

in Figur 4 und 

Figur 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI 

in Figur 4. 

Figur 1 zeigt einen Falzzylinder, "bei dem auf der 
Welle 1 des Zylinders in axialem Abstand voneinan- 
der die Stirnwande 2 und 3 befestigt sind, in denen 
seeks Exzenterspindeln 4 bis 9 fiir die Lagerung der 
iiber die Lange des Zylinders reichenden Trager 10 
bis 15 der Segmente des Zylindermantels drehbar ge- 
lagert sind. Bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel 
eines Falzzylinders mit sechs verstellbaren Segmen- 
ten am Umfang sind, wie insbesondere aus Figur 2 
ersicbtlich, jeweils die zwiscben den Falzmessern 
16, 17, 18 gelagerten Trager 10, 11 bzw. 12, 13 und 
14, 15 auf den Exzenterspindeln 4, 5 bzw. 6, 7 und 
8, 9 gelagert und paarweise mit einer zweckmaBig 
nacb Art einer Muff enfuhrung ausgefiihrten G-erad- 
fiUarung 19, 20 und 21 verbunden. HierdurctL wird 
eine exakte radiale Verstellung der Trager 10 bis 
15 erreicht. Im Raum zwischen den Tragern 10, 1*1 
und 12, 13 sowie 14, 15 sind Punkturen 22, 23 und 
24 sowie mit Schneidmessera an einem entsprechen- 
dezL._&egenzylinder zusammenarbeitende Schneidbalken 
25, 26 und 27 untergebracht. Durch Verdrehen der 
Exzenterspindeln 4 bis 9 konnen die Trager 10 bis 
15- und damit die hierauf bef estigten Segmente des 
Walzenumfangs zur Eegulierung der Papierbahnspannung 
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und insbesondere zur scbnellen Durcbmes serve rkleine- 
rung des dargestellten Falzzylinders bei einem Pa- 
pierstau radial verstellt werden. 

Dies wird im gezeigten Ausfuhrungsbei spiel durch. Ver- 
drehen des Handrades 28 erreicht, welches bierdurcb 
eine beispielsweise in der Mascbinenseitenwand gela- 
gerte Gewindespindel 29 verdrebt, die bier die Stell- 
einricbtung bildet, und in ein Gewinde einer Scbub- 
stange 30 eingreift, welcbe bierdurcb koaxial zur Zy- 
linderacbse bewegbar ist. Die Scbubstange 30 ist uber 
ein Gelenklager 31 mit einem in der Welle 1 axial 
frei bewegbar gelagerten Stellglied in Acbsricbtung 
fest verbunden. ZweckmaBig nimmt hierbei ein Axial- 
lager 32 die Verstellkrafte auf und laBt den Zylin- 
der mit dem Stellglied gegenuber der radial f est- 
stehenden Scbubstange 30 Irei dreben. 

Im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist als Stell- 
glied eine Zabnstange 33 vorgeseben, die in einer zent- 
riscben Bobrung der Walzenwelle 1 gelagert ist, und 
die Langsbewegung auf ein hiermit kammendes ebenfalls 
in der Bobrung der Welle 1 gelagertes Eitzel 34- iiber- 
drebt, welcbe s dadurcb in Drebung versetzt wird. In 
einer zweckmaBigen Ausgestaltung ist die Zabnstange 
33, die vorteilbaft mit ibren Lagerflacben an der 
Wandung der zentriscben Bobrung in der Zylinderwelle 1 
anliegt, an ibren beiden Enden an in der Ausnehmung 
der Walzenwelle verscbiebbaren Kolben f estgelegt. ^ 
Hierdurcb ergibt sicb eine einf acbe Begrenzung der \ 
axialen Bewegung der Zabnstange 33 • Zudem kann das • 
Axiallager 32 im aufieren Kolben genau zentriert wer- \ 
den. 
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Ein Lagerzapfen des Ritzels 34 ist innerhalb der 
Stirnwand 2 durch die verbleibende Wand der Welle 1 
hindurchgefuhrt und mit einem Kegelrad 35 verkeilt. 
Das Kegelrad 35 kammt, wie insbesondere aus den 
Piguren 1 und 2 ersichtlich ist, mit einem weiteren 
Kegelrad 36, das auf eine parallel zur Welle 1 im 
Zylinder gelagerte Welle 37 aufgesetzt ist. Die 
achsparallele Welle 37 ist durch die Stirnwand 3 des 
Zylinders hindurchgefuhrt und auBerhalb der Stirn- 
wand 3 mit einem Ritzel 38 versehen, welches, wie 
am besten aus Figur 3 erkennbar ist, ein auf der 
Welle 1 frei drehbar gelagertes Sonnenrad 39 an- 
treibt, das mit in der Stirnwand 3 gelagerten Pla- 
netenradern 40 bis 4-5 in Eingriff steht. Auf den 
Wellen der Planetenrader 40 bis 45 sitzen inner- 
halb der Stirnwand 3 Ritzel 46 bis 51 , die mit auf 
den Exzenterspindeln 4 bis 9 sitzenden Verzahnungen 
52 bis 57 zusammenwirken, wie am besten aus Figur 1 
erkennbar ist. Die durch ein Verschieben der Zahn- 
stange 33 erzeugte Drehbewegung des Ritzels 3^ wird 
dementsprechend uber die Kegelrader 35 his 36 auf 
die achsparallele Welle 37 ubertragen und von der 
achsparallelen Welle 37 liber das Ritzel 38 und das 
Planetengetriebe 39 bis 45 auf die Exzenterspindeln 
4 bis 9 ubertragen, welche bei ihrer Verdrehung die 
•Trager 10 bis 15 und damit die Segmente des Zylin- 
dermantels radial verstellen. Im vorliegenden Bei- 
spiel sind zur Erzielung einer gewissen Unterset- 
zung in Planetenradern 40 bis 45 nachgeordnete wei- 
tere Zahnradgetriebe 46 bis 57 vorgesehen. Hierdurhh 
lassen sich die durch die Fliehkrafte erzeugten Ver- 
drehkrafte der Exzenterspindeln 4 bis 9i die insge- 
samt von dem einen Ritzel 38, den Kegelradem 35 his 
36, dem Ritzel 34 und der Zahnstange 33 aufgenommen 
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werden miissen, beeonders leiclit in Grenzen h.alten» 
Dies wirkt sich insbesondere bei sehr schnell lau- 
fenden Walzen besonders vorteilhaft aus. Bei gerin- 
geren Drehzahlen ware es oedoch. ohne weiteres mog- 
lich, die Planetenrader 40 bis 45 unmittelbar mit 
den Exzenterspindeln 4 bis 9 zu koppeln. 

Um bei Stoppern eine Bescbadigung der Zahnrader und 
der Zahnstange sowie des Lagers 32 zu vermeiden, 
kann die Verbindung zwiscben dem Ritzel 38 und der 
achsparallelen Welle' 37 durch eine einstellbare 
Spannhiilse ausgestaltet werden, welche bei tJber- 
laslT ein Durchschleifen ermoglicht. Hierdurch kann 
sich. der Durchmesser des Zylinders als Reaktion 
auf die zunehmenden Fapierkrafte" selbsttatig ver- 
kleinern. 

In den weiteren Figuren 4 bis 6 ist der grundsatz- 
liche Aufbau des erfindungsgemaBen Falzzylinders bei- 
behalten. Fur gleiche Teile finden daher gleiche Be- 
zugszeichen Verwendung, Bei der hieraus erkennbaren 
Ausfiihrung der Erfindung wird die Langsbewegung des 
Stellglieds mittels einer schiefen Ebene und mittels 
HubstoBeln direkt in eine radiale Hubbewegung umge- 
setzt. Das Stellglied 58 ist bei dieser vortellhaf- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung als Kolben ausge- 
bildet , der in einer zentralen Ausnehmung der Walze 1 
verschiebbar ist. Am Umfang des das Stellglied 58 
bildenden Kolbens sind, vie aus Pigur 4 ersichtlich 
1st, unter einer Neigung in Richtung der Langsactuas. 
des Kolbens sich. erstreckende Nuten vorgesehen, in 
denen StoBel 59 bis 64 gleiten. Aus Pigup 6 ist er- 
kennbar, dafi die eine s chief e Ebene bildenden Nu- 
ten gleichmSBig unter 60° am Umfang des Kolbens 58 
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verteilt sind und einen vorzugsweise T-f ormigen 
Querschnitt aufweisen. Durch den T-formigen Quer- 
schnitt ist gewahrleistet, daB die StoBel 59 "bis 
64 mit einem T-formigen Kopf formschliissig in die 
Nuten eingreif en konnen. Durch die Ausfuhrung der 
{D-Nuten im Stellglied 58 als schiefe Ebene werden 
die in der Wand der Welle 1 in radialer Richtung 
gefiihrten StoBel 59 "bis 64 durch eine Langsbewe- 
gung des Stellglieds 58 gleichmaBig auf- und ab- 
bewegt. Zur Verbindung des Stellglieds 58 wit dem 
Stellmotor, der auch hier durch eine Gewindespin- 
del 29 angedeutet wird, ist in einer auf der Seite 
des Kolbens 58 mit der geringeren Nuttiefe vorge- 
sehenen Ausnehmung angeordnetes Axiallager 32 vor- 
gesehen, welches auch hier auf dieselbe Weise mit 
der Gewindespindel 29 verbunden is^, wie nach Fi- 
gur 1. 

In die StoBel 59 his 64 sind radial auBerhalb der 
Wand der Welle 1 Kugelpfannen 65 bis 70 einge- 
schraubt, welche weitere KugelstoBel 71 bis 76 
aufnehmen, die mit Lagergehausen 77 bis 82 ver- 
schraubt sind. Die Lagergehause 77 bis 82 sitzen 
auf zugeordneten Exzentern 83 bis 88 der Exzenter- 
spindeln 4 bis 9- Vorzugsweise konnen zwischen 
den Lagergehausen 77 bis 82 und den Exzentern 83 
bis 88 Nadellager vorgesehen sein. Die Exzenter- 
spindeln 4 bis 9 weisen neben den Exzentern 83 bis 
88 jeweils weitere Exzenter 89 bis 94- auf, auf wel- 
chen die als Hohlwellen ausgebildeten Trager 10 bis 
15 der Segmente des Mantelumfangs sitzen. Gemafi der 
Erfindung sind die Exzenter 89 bis 94, welche die 
Trager 10 bis. 15 absttitzen, um 180° gegeniiber den 
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auf der gleichen Welle sitzenden Exzentern 83 bis 
88 versetzt angeordnet. Hierdurch ergibt sich in 
vorteilhafter Weise eine Hebelwirkung mit einer Um- 
kehr dei? Bewegungsrichtung. Die Hubbewegung der 
StoBel 59 bis 64-, die iiber die Exzenter 83 bis 88 
in eine Drehbewegung der Exz enter spindeln 4 bis 9 
umgesetzt wird, bewirkt dadurch in einfacher Weise 
eine Durchmesserverandei'ung der erfindungsgemaBen 
Walze. 

Die auf den Exzentern 89 bis 94 gelagerten Trager 
10 bis 15 werden bei der Rotation des dargestellten 
Falzzylinders durch die Fliehkrafte radial nach-.au- 
Ben gezogen. Dadurch, daB die Exzentrizitaten der 
Exzenter 83 bis 88 und 89 bis 94 jeweils urn 180° 
versetzt sind, werden in der StoBelverbindung ra- 
dial nach innen gerichtete Druckkrafte erzeugt. Die- 
se Druckkrafte werden durch die Lagergehause 77 bis 
82 iiber die KugelstSBel 71 bis 76 auf die Kugelpfan- 
nen 65 bis 70 ubertragen und von hier iiber die Sto- 
Bel 59 bis 64 auf die schiefen Ebenen des Stellglieds 
58 geleitet. Vorzugsweise ist nun der Anstellwinkel 
dieser schiefen Ebenen so ausgefiihrt, daB der Eei- 
bungskoeffizient kleiner als die Steigung der Nu- 
ten ist. Auf diese Weise laBt sich zweckmaBig eine 
Selbsthemmung erreichen. Die Druckkrafte konnen al- 
so keine selbstandige Verstellung auslosen und das 
Axiallager 32 sowie die hier als Stelleinrichtung die- 
nende Gewindespindel 29 werden nur bei einer Verstell- 
bewegung, die durch das Verdrehen des Handrades 28 aus 
gelost wird, beansprucht, Auch in einer Ausfuhrungs- 
form, bei der die Stelleinrichtung beispielsweise 
als Hydraulikzylinder ausgebildet ist, ist eine der- 
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artige Selbsthemmung von Vorteil, da die Hydraulik- 
anlage aucb. bier lediglich wanrend der Verstellbe- 
wegung in Betrieb sein muB. 

Wanrend des Betriebszustands des dargestellten Falz- 
zylinders, d. h. wanrend einer sehr schnellen Rota- 
tion, werden die KugelstoBel 71 bis 76 in die Kugel- 
pfannen 65 bis 70 gedruckt und die StoBel 59 bis 64 
liegen bei ruhender Beanspruchung mit der breiten Un- 
terseite auf den Gleitflachen, d. h. auf dem Nut- 
grund der Nuten des Stellglieds 58 auf. Wenn nun 
plotzlich ein sogenannter Stopper auftritt, wer- 
den bekanntlich die Trager 10 bis 15 radial nach 
innen in den Zylinder herein gedriickt und die Exzen- 
ter 85 bis 88 mit den darauf sitzenden Lagergehau- 
sen 77' bis 82 und den StoBeln 71 bis 76 auf grund der 
oben beschriebenen Hebelwirkung radial nach auBen 
gezogen. Die Kugelpfannen 65 bis 70 sind dabei vor- 
zugsweise so ausgebildet,_daB sie die Kugeln mit 
einer bestimmten Kraft festhalten, so daB das bloBe 
Gewicht der Trager 10 bis 15 die Kugeln noch nicht 
aus der zugeordneten Pfanne 16 sen kann, wenn sie 
beim still stehenden Zylinder nach unten hangen. Wer- 
den jedoch bei einem Stopper diese - Krafte uner- 
schritten, so werden die KugelstoBel aus den Kugel- 
pfannen herausgerissen. ZweckmaBig bestehen die Ku- 
gelpfannen 65 bis 70 hierzu aus Kunststoff . Auf- 
grund der Elastizitat dieses Materials ist dann ein 
nachtraglich.es Wiedereinrasten der Kugeln in die 
zugeordneten Pfannen leicht moglich. Die OJrager 10 
bis 15 konnen infolge des Ausrastens der Kugeln aus 
den zugeordneten Kugelpfannen zur Zylinderactise hin 
nachgeben und so dem nachdrangenden Papier Eaum ver- 
schaffen, so daB sich die Stopperkr&fte in einfacher 
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Weise sofort verringern. Die KugelstbBel lassen sich 
anschlieBend durch einfaches Verdrehen der Exzenter- 
spindeln 4 bis 9 insbesondere bei aus Kunststoff be- 
stehenden Kugelpfannen 65 bis 70 leicht wieder ein- 
rasten. Die Exzenterspindeln 4- bis 9 weisen hierzu 
beispielsweise auBerhalb der Stirnwand 5 des Zylin- 
ders zugangliche Sechskanten 95 auf, an denen Ver- 
drehwerkzeuge , beispielsweise einfache Schrauben- 
schliissel, angesetzt werden konnen. Durch Verdrehen 
der KugelstoBel 71 "bis 76 laBt sich infolge der Ge- 
- windeverbindung die Gesamtlange der StoBel regulie- 
ren, so daB hierdurch auf einfache Weise eine 
Justierung des Zylinderdurchmessers moglich ist, 
indem hierdurch die Trager 10 bis 15 auf gleiche 
radiale Hohe gebracht werden. 

Die zuletzt beschriebene Ausfuhrungsform mit schiefer 
Ebene und HubstoBel bietet gegenuber der Ausfuhrungs- 
form mit Zahnstange und Zahntrieb in vorteilhafter 
Weise eine besondere Platzersparnis, da hierbei der 
gesamte Zahntrieb entf alien kann. AuBerdem ist diese 
einfache Konstniktion unempfindlich gegen Verschmut- 
zung. 

Es ist auch eine weitere besonders einfache Ausfuhrung 
denkbar, bei der die Stutzen als Gleitschuhe ausgebil- 
det sin'd, die in zugeordneten Eadialnuten einer oder 
beider Stirnseiten 2 und 3 gefiihrt sind und etwa mit- 
tels einer StoBelanbrdnung radial verstellbar sind. 

Hieraus ist zu ersehen, daB die dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiele zwar zweckmaBige Ausgestaltungen der 
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vorliegenden Erfindung angeben, ohne jedoch den Pacli- 
mann darin zu beschranken, den Erfindungsgedanken 
durch Verwendung einer anderen Kombination beziehungs- 
weise gleichwirkender MaBnahmen zu verwirklichen. 
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Anspriiche 

Einrichtung zur Durchmesserverstellung einer 
Walze, insbesondere eines Sammel- und Falzzy- 
linders eines Falzapparates an einer Rotations- 
druckmas chine, deren Mantelflache in mehrere 
Segmente unterteilt ist, die auf radial beweg- 
baren Tragern befestigt sind, die uber eine 
einen axialen Verstellweg in einen radialen 
Verstellweg umsetzende Einrichtung mit einem 
koaxial zur Walzenwelle bewegbaren Stellglied 
verbunden sind, welches mittels einer Stell- 
einrichtung axial verstellbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Stellglied (33, 58) an 
der Walzenwelle (1) axial frei bewegbar gela- 
gert ist und an der Stelleinrichtung (29), die 
auBerhalb der Walze frei angeordnet ist, in 
Achsrichtung f est und in Drehrichtung frei dreh- 
bar angeschlossen ist. " 

Einrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB das Stellglied (33,. 58) in einer koaxia- 
len Ausnehmung der Walzenwelle (1) untergebracht 
1st. 

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Stellglied (33, 58) 
formflussig mit Segmehten des Walzenmantels ver- 
bunden ist. 
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Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stell- 
einrichtung (29) mit dem Stellglied (33, 58) 
uber eine Schubstange (30) verbunden ist, wel- 
che mittels eines Axiallagers (32) am Stell- 
glied (33, 58) abgestiitzt ist. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , daB die Stell- 
einrichtung (29) als &ewindespindel ausgebildet 
1st, die in ein Gewinde der Schubstange (30) 
eingreift. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Stell- 
glied (33) als Zahnstange ausgebildet ist, die 
an wenigstens einem das Axiallager (32) fur die 
Schubstange (30) aufnehmenden in einer Ausneh- 
mung der Walzenwelle (1) axial verschiebbaren 
Kolben festgelegt ist, 

Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zahnstange (33) an ihren beiden En- 
den an einem in der Ausnehmung der Walzenwelle 
verschiebbaren Kolben festgelegt ist. 

Einrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 
4- und 5, dadurch gekennzeichnet, daB mit der 
Zahnstange (33) ein in der Ausnehmung der Walzen- 
welle (1) gelagertes Eitafel (3*0 kammt, das mit 
einem Lagerzapfen durch die Walzenwelle (1) hin- 
durchgreift und ein Winkelgetriebe (35, 36) an- 
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treibt, an dessen Abtrieb eine achsparallele 
Welle (37) angeordnet ist, iiber welche die La- 
gerwellen (4 bis 9) der Trager (10 bis 15) ver- 
drehbar sind. 

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die achsparallele Welle (37) iiber ein 
Ritzel (38) ein koaxial zur Walzenwelle (1) an- 
geordnetes Sonnenrad (39) antreibt, auf dem den 
einzelnen Lagerwellen (4 bis 9) zugeordnete Pla- 
ne tenrader (40 bis 4-5) kammen. 

Einrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Win- 
kelgetriebe (35, 36) innerhalb der seitlichen Be- 
grenzungswande (2, 3) der Walze angeordnet ist. 

Einrichtung nach wenigstens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Planetenrader (40 bis 45) auf den auBer- 
halb der Walze sich befindenden Enden von in ei- 
ner Seitenwand (3) der Walze gelagerten Welle an- 
geordnet sind, auf deren inneren Enden jeweils 
ein Stirnrad (46-bis 51) gelagert ist, das mit 
einem Ritzel (52 bis 57) der zugeordneten Lager- 
welle (4 bis 9) kammt. 

Einrichtung nach wenigstens einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die achsparallele Welle (37) eine koaxial zur Wal- 
zenwelle (1) gelagerte Kurvenscheibe antreibt, die 
von Pingern abgetastet ist, welche die Lagerwellen 
(4 bis 9) und/oder die zugeordneten Trager (10 bis 
15) verschwenken. 
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13» Einrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 
1 bis 3» dadurch gekennzeichnet , daB das Stell- 
glied (58) als Kolben mit am Umfang vorgesehenen, 
sich unter einer Neigung in Richtung der Langs- 
achse erstreckenden Nuten ausgebildet ist, in 
denen in radialer Richtung in der Wand der Wal- 
zenwelle (1) gefiihrte StoBel (59 "bis 64) gleiten, 
iiber welche die zugeordneten Trager (10 bis 15) 
radial verstellbar sind. 

14. Einrichtung nacli Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Steigung der gegen die Achse geneig- 
ten Nuten den Reibungskoef fizienten der StoBel 
(59 bis 64) in den Nuten unterschreitet. 

15. Einrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 

13 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBel 
(59 bis 64) iiber jeweils ein Kugelgelenk (65 bis 
70, 71- bis 76) mit einem Lagergehause (77 bis 82) 
verbunden sind, das eine mit einer Lagerwelle (4 
bis 9) eines zugeordneten Tragers (10 bis 15) fest 
verbundene Exz enter scheibe (83 bis 88) umfaBt. 

16. Einrichtung nacb Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kugelpfannen (65 bis 70) aus Kunst- 
stoff bestehen. 

17. Einrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 

15 und 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Exzent- 
rizitat der Exzenterscheiben (83 bis 88) und der 
Hebelarm der auf den Lagerwellen (4 bis 9) gelager- 
ten Trager (10 bis 15) auf unterschiedlichen Sei- 
ten der Lagerwellenmitte vorgesehen sind. 
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18. Einrichtung nach wenigstens einem der vorherge- 
henden Ansp ruche 1 "bis 17 » dadurch gekennzeich- 
net, daB die Trager (10 bis 15) als Hohlwellen 
ausgebildet sind, die exzentrisch auf den Lager- 
wellen (4 bis 9) gelagert sind und die mittels 
eines in eine Geradfuhrung (19 bis 21) eingrei- 
fenden Hebels gegen Verdrehung gesichert sind. 


19. Einrichtung nach Anspruch 18, dadurcb gekennzeich- 
net, daB die Hebel jeweils benachbart^T Trager- 
paare (4, 5; '6, 7; 8, 9) nach Art einer Muffen- 

f iih rung inein.andergreif en. 

20. Einrichtung nach wenigstens einem der vorherge- 
henden Anspriiche 1 bis 5 und 13 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trager als Gleitschuhe ausge- 
bildet sind, die in den Mantelflachensegmenten 
zugeordneten, in wenigstens einer Seitenwand 

(2, 3) der Walze vorgesehenen Eadialnuten ge- 
fiihrt sind und mittels eines Stellglieds (58) 
radial verstellbar sind. 


609882/0642 


Leerseite 



P16C 13-00 AT: 08.07. 1975 OTn3.Ol.i977 
609882/0642 



esp@cenet - Document Bibliography and Abstract 


Seite 1 von 1 


No English title available. 



Patent Number: fj FR2317545 



Publication date: 1 977-02-04 



Inventor(s): 



Applicant(s): MASCHF AUGSBURG NUERNBERG AG (DE) 



Requested Patent: □ DE2530365 



ADDlication Number FR1 9760020881 19760708 



Priority Number(s): DE1 9752530365 1 9750708 



IrO UlaSSITtcatlOn. MbOlo/UU, DDon4o/lD 



EC Classification: B41 F1 3/62, F1 6C1 3/00 



Equivalents: □ CH611233, □ IT1 066472 



Abstract 

In large cylinders, for example in folding apparatus collecting cylinders, the large centrifugal forces 
occurring should result in no unintentional diameter adjustment. It should be possible for the 
components to absorb the large forces readily without these components needing to be too massive in 
construction. The segments of the circumferential surface of the cylinder are radially adjustable by 
means of an axially adjustable piston (58). The latter is provided with inclined planes on which radial 
push rods (59; 60) are seated which lead to the segments. The angle of inclination of the inclined plane 
is designed to be less than the angle of friction of the push rod at the inclined plane, so that with the 
action of force by the push rod on the inclined plane, self-locking occurs. Between the radially outer ends 
of the push rods and the segments there lies in each case a two-armed lever, formed, for example, by 
eccentrics (83, 89; 84, 90). The latter produce a lever effect with reversal of the direction of movement, 

so that centrifugal forces on the segments produce radially inwardly acting compressive forces. 
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